KEPPLER

Lagernummer :1022-H08933

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart : Bearbeitungszentrum - Horizontal
Fabrikat : KEPPLER

Typ : HDC 2000 S
Baujahr : 2009
Steuerungsart :CNC

Steuerung : Siemens 840 DsL
Lagerort : Deutschland
Herkunftsland : Deutschland
Lieferzeit : Sofort
Frachtbasis : Ab Fabrikstandort
Preis . auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

x-Weg 2000 mm
y-Weg 1500 mm
z-Weg 1250 mm
Steuerung Siemens 840 DsL
Gesamtleistungsbedarf 80 kVA
Maschinengewicht ca. 43 t
Raumbedarf ca. 10,0x8,0x4,0 m

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Ca. 4000 Betriebsstunden

x-Weg 2.000mm

y-Weg 1.500mm

z-Weg 1.250mm

Steuerung  Siemens 840 DsL
Hauptspindel:

Drehzahl max. 2.500 (4.000)min/-1 (Opt.)
Antriebsleistung - Hauptspindel 65 / 46kW
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KEPPLER

Lagernummer :1022-H08933

Max. Drehmoment  2.200Nm
Spindellagerdurchmesser  120mm
Werkzeugaufnahme  HSK 100-A
Palettenwechsler:

Anzahl der Paletten 2

B-Achse 0,001°

PalettengroBe  1.250 x 1.250mm

max. Werkstlckgewicht  4.000kg

max. Gesamtgewicht  6.500kg / incl. pal.
Werkstlckdurchmesser max. 1.730mm
Werkzeugmagazin:

Anzahl der Werkzeugplatze  40pos.
Werkzeugaufnahme HSK 100-A

max. Werkzeugdurchmesser  125mm

max. Werkzeugdurch. bei freier Nachbarbox.  250mm
max. Werkzeuglange  400mm

max. Werkzeuggewicht  25kg

max. Gesamtgewicht  400kg

Wechselzeit 10,0sec

Vorschibe:

Eilgang (X/Y/Zz) 27/30/27m/min
Vorschubgeschwindigkeit  X: 27.000mm/min
Vorschubgeschwindigkeit  Y/Z: 30.000mm/min
Beschleunigung  2m/s?
Gesamtleistungsbedarf  80kVA
Maschinengewicht ca. 43,0t
Raumbedarfca. 10,0 x 8,0 x 4,0m

Zubehor
Dokumentation
Spaneforderer

Innere Kihlmittelzufuhr
Hydraulikeinheit
Zentralschmierung
Palettenwechsler
Werkzeugmagazin
Vollkabine

B-Achse

elektr. Handrad  Siemens HT 8
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KEPPLER

Lagernummer :1022-H08933

Ohne KuhImittelanlage, Anlage optimiert fur Trockenbearbeitung. Auf Wunsch kann
eine Kihlmittelanlage nachgerustet werden. Hierbei muss auch der Spéaneférderer
(KSS-Ruckfuhreinrichtung erforderlich) erneuert werden.

VIDEO-LINKS

WEB-LINK
http://mhp.logotech.de/hpm/v7/Datenblatt/datenblatt.php?machineno=1022-H08933
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Bearbeitungszentrum - Horizontal

KEPPLER

HDC 2000 S

Lagernummer :1022-H08933
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