Bearbeitungszentrum - Vertikal

MAZAK

NEXUS 410A

NSl |

Lagernummer :1022-E06200

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart : Bearbeitungszentrum - Vertikal
Fabrikat : MAZAK

Typ : NEXUS 410A

Baujahr : 2003

Steuerungsart :CNC

Steuerung : PC-Fusion-CNC 640M
Lagerort : Deutschland

Herkunftsland

Lieferzeit : hach Absprache

Frachtbasis : Ab Standort, ohne Demontage und Verladung
Preis . auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

x-Weg 560 mm
y-Weg 410 mm
z-Weg 510 mm
Steuerung PC-Fusion-CNC 640M
Tischflache 900 x 410 mm
Werkstlickgewicht max. 500 kg
Werkzeugaufnahme SK 40 DIN 69871
Spindeldrehzahlen 12000 U/min
Vorschubbereich 1-8000 mm/min

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Im 1-Schichtbetrieb genutzt (Muster-und Prototypenbau).
Betriebsstunden: 15000 h

- CNC-Steuerung Mazatrol PC-Fusion-CNC 640M
- 30-fach Werkzeugwechsler
- Luftblaseinrichtung an der Spindel

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben vorbehalten.
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MAZAK

Lagernummer :1022-E06200

- Niagara-Kuhl / Spiilsystem 100 L / Min.

- Kuhlung durch die Spindel 15 bar

- Kiihlmitteltank: 200 L

- Spaneforderer, Scharnierbandausfuhrung, Auswurf seitlich

- Zum Werkzeuglangenvermessen hat die Maschine ein vollautomatischen
Messtaster. Der ist auf dem Tisch montiert und kdnnte bei Bedarf
auch zur Seite gehangen werden.

- 3 Lampen zur Anzeige des Bearbeitungszustandes

- Autom. Ein- Ausschalten einschlie3lich Warmlauffunktion

- CNC Optionspaket Performance EIA/ ISO

- Synchrones Gewindeschneiden, Spiralinterpolation, Mazak Tornado
Gewindebohren, etc.

VIDEO-LINKS

WEB-LINK
http://mhp.logotech.de/hpm/v7/Datenblatt/datenblatt.php?machineno=1022-E06200
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