R+S Technik

Lagernummer :1022-E06135

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart : 4-Saulenpresse - Hydraulisch

Fabrikat : R+S Technik

Typ : B ) e OF
Baujahr 12013

Steuerungsart :CNC ;H_I
Steuerung

Lagerort : Deutschland

Herkunftsland

Lieferzeit : Sofort

Frachtbasis : ab Lager

Preis . auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Druck 200 t
Tischflache 2100 x 1400 mm
Durchgangsbreite 2122 mm
Gesamtleistungsbedarf 60 kw
Maschinengewicht ca. 35t

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Presse/Stanze mit SpritzgieReinheit

200 ton Stanze Oberkolbenpresse mit SpritzgieBmaschine (400to)
Zusatzliche Zuhaltung tUber 4 Power Strokes

Hersteller: R+S Technik

Baujahr: 2013 / Umbau 2016

Netzspannung/Frequenz: 400V/50Hz 3~(N/PE

Anschlussleistung: 60KW

Gewicht ca. 35000kg

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben vorbehalten.

Knops Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG Seite: 1/3
Konrad-Zuse-Strae 5 - 40789 Monheim Fon: 02173 - 39494-0 - maschinen@knops.de - www.knops.de



R+S Technik

Lagernummer :1022-E06135

VIDEO-LINKS

WEB-LINK
http://mhp.logotech.de/hpm/v7/Datenblatt/datenblatt.php?machineno=1022-E06135

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben vorbehalten.
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4-Saulenpresse - Hydraulisch

R+S Technik

Lagernummer :1022-E06135

Bei zentrischem Einbau auf dem Pressentisch, sind folgende WerkzeuggraBen maglich: [l " I
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O Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben vorbehalten.
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