Rundtaktmaschine

Eiberle

RTM 10

Lagernummer :1022-E05842

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart : Rundtaktmaschine

Fabrikat : Eiberle

Typ :RTM 10

Baujahr 12011 ]
Steuerungsart  : CNC it
Steuerung : Siemens 840D =
Lagerort : Deutschland

Herkunftsland : Deutschland

Lieferzeit . kurzfristig

Frachtbasis : Ab Fabrikstandort

Preis . auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Stationen 10
Verfahrwege (X,Y,Z) 250/400 /400 mm
Steuerung Siemens 840D

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Rundtaktbearbeitungszentrum zur Berbeitung von Serienteilen.

10 Stationen

31 NC-Achsen

Steuerung: Siemens 840D

Hochste Produktivitéat durch parallele Arbeitsprozesse auf bis zu 9 Stationen
Hauptzeitparallele Be — und Entladung automatisierbar

Verfahrwege X/Y/Z: 250/400/400mm

10 Planetentrager 360° rotierbar fir Spannvorrichtungen, inkl.
Mediendurchfihrung fir Hydraulik und Pneumatik

5 Stationen mit 6-Fach-Revolver Fabr. Sauter ausgestattet

Maschinenstunden Stand 20.12.2020

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben vorbehalten.
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Eiberle

Lagernummer :1022-E05842

Betriebsstunden 15.024 h
Produktionsstunden 8.115 h
Herstellkosten: 1.200.000.-€

Die Applikation auf Kundenwerkstiicke kann angeboten werden.

VIDEO-LINKS

WEB-LINK
http://mhp.logotech.de/hpm/v7/Datenblatt/datenblatt.php?machineno=1022-E05842

Anderungen und Irrtum in den technischen Details und Angaben vorbehalten.
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Rundtaktmaschine

Eiberle

RTM 10

Lagernummer :1022-E05842
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KiihImittelzufuhr der Werk indeln. Hochdruck 40 bar.
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