MAZAK

Lagernummer :1022-H09034

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart : CNC Dreh- und Fraszentrum

Fabrikat : MAZAK '

Typ : HQR-150MSY W i ‘

Baujahr 12023 - ]

Steuerungsart  : CNC kﬁg

Steuerung - L=

Lagerort : England .

Herkunftsland : Japan

Lieferzeit : Sofort

Frachtbasis : Ab Fabrikstandort

Preis . auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Drehdurchmesser 300 mm
Drehlange - mm
Steuerung -
Maschinengewicht ca. 9,1t
Raumbedarf ca. 2862 x 2290 x 2413 mm

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

MAZAK HQR-MSY CNC-Drehmaschine mit Doppelrevolver
Gegenspindel & Y-Achse. Leichtgadngige Steuerung. Baujahr 2023
Nur 360 Frasstunden seit Neukauf!

Maximaler Umlaufdurchmesser (oberer/unterer Revolver): 320/270 mm.
Maximaler Bearbeitungsdurchmesser (oberer/unterer Revolver): 300/172 mm.
Abstand zwischen den Spannbacken: 620 mm.

Stangendurchlass: 65 mm.

Verfahrwege (oberer Revolver): X/Y/Z: 175/100/520 mm.

Verfahrwege (unterer Revolver): X/Y/Z: 111/70/580 mm.
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MAZAK

Lagernummer :1022-H09034

Hauptspindel: Spindeldrehzahl: 5000 U/min.

Spindelkopf: A2-6.

Spindelbohrung: 76 mm.

Eilgang (C-Achse): 555 U/min.

Zweite Spindel: Spindeldrehzahl 6000 U/min.

Spindelkopf A2-5. Spindelbohrung 61 mm.

Hub des zweiten Spindelstocks (W-Achse) 625 mm.
Positioniergeschwindigkeit des zweiten Spindelstocks (W-Achse) 30.000 mm/min.
Eilgang (C-Achse) 555 U/min.

Revolvertyp: 12-Positionen-Trommelrevolver (VDI).

Anzahl der Werkzeuge: 12. Drehmeif3elschaft: 20 mm.
Durchmesser des Bohrstangenschafts: 32 mm.
Revolverschaltzeit: 0,2 s / 1 Schritt.

Drehwerkzeugspindel: Spindeldrehzahl 6000 U/min.

Frasleistung: Bohrer 16 mm, Schaftfraser 16 mm, Gewindebohrer M16 x 2,0.
Vorschub (oberer Revolver): X/Y/Z 30.000/26.000/40.000 mm/min.
Vorschub (unterer Revolver) X/Y/Z 24000/20000/40000 mm/min.
Motoren: Hauptspindel (30 min/kontinuierlich) 15 kW/11 kW.
Zweitspindel (30 min/kontinuierlich) 11 kW/7,5 kW.

Drehspindel (10 min) 5,5 kW.

Leistungsbedarf 39,2 kVA.

KuhImitteltank: 251 Liter.

HAINBUCH Spannzangensystem mit Spannzangen.

Auswahl an angetriebenen Werkzeugen.

Bearbeitungszeit: 380 Stunden.

Die Maschine wurde sehr wenig genutzt.

Abmessungen L x B x H: 2862 mm x 2290 mm x 2413 mm
Gewicht: 9100 kg

VIDEO-LINKS

WEB-LINK
http://mhp.logotech.de/hpm/v7/Datenblatt/datenblatt.php?machineno=1022-H09034
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CNC Dreh- und Fraszentrum

MAZAK

HQR-150MSY

Lagernummer :1022-H09034
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