
CNC Dreh- und Fräszentrum

GILDEMEISTER

TWIN 32

Lagernummer :1022-2428

MASCHINEN-DATEN

Maschinenart  : CNC Dreh- und Fräszentrum
Fabrikat  : GILDEMEISTER
Typ  : TWIN 32
Baujahr  : 2007
Steuerungsart  : CNC
Steuerung  : Siemens 840 D
Lagerort  : Monheim am Rhein
Herkunftsland  : Deutschland
Lieferzeit  : Sofort
Frachtbasis  : Ab Lager, frei LkW-Ladefläche
Preis  : auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Drehdurchmesser 100 mm
Drehlänge 320 / 345 mm
Steuerung Siemens 840 D
Umlaufdurchmesser 145 mm
Spindelabstand 580 mm
Schlitten I - Planweg (X1) 220 mm
Schlitten I - Längsweg (Z1) 320 mm
y-Achse +/- 30 mm
Eilgang (X/Y/Z) 30/15/30 m/min
Schlitten II - Planweg (X2) 120 mm
Schlitten II - Längsweg (Z2) 345 mm
Eilgang (X/Z) 30 m/min
Verfahrweg Gegenspindel (Z3) 380 mm
Querhub (X3) 145 mm
Stangendurchmesser max. 36 mm
Eilgang (X/Z) 20/30 m/min
Antriebsleistung (40/100 % ED) 26/21 kW
Spindeldrehzahlen 40 - 7200 U/min
Gesamtleistungsbedarf 42 kVA
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Maschinengewicht ca. 5,3 t

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

CNC Dreh- und Fräszentrum mit Y-Achse, 2 Revolver, Gegenspindel und
Stangenlader.

Insgesamt wurden in den letzten 5 Jahren über 44.000,- EUR in notwendigen
Reparaturen und Wartungen über DMG MORI investiert (Austausch der Hauptspindel S4, Kugelrollspindeln, etc.).

Ausstattung:
- CNC Steuerung SIEMENS 840 D powerline
- Anzahl der gesteuerten Achsen 9 Stück
- 2 x C-Achse
- Y-Achse im oberen Revolver
- Abholeinrichtung mit Greifer 
- 2 Revolver Fabrikat SAUTER mit 12 Werkzeugplätzen (angetrieben), VDI 25
- Werkzeugantrieb mit einem Drehzahlbereich von 30 bis 6000 1/min.
- Kühlmitteleinrichtung mit Papierbandfilter 
- Späneförderer
- Spannzangenfutter auf Haupt- und Gegenspindel
- Stangenlademagazin Fabrikat IEMCA BOSS 332 E 32 L, max. Stangenlänge 3180 mm

VIDEO-LINKS
Video No.1  : https://www.youtube.com/embed/5PeS0KXAqbE

WEB-LINK
http://mhp.logotech.de/hpm/v7/Datenblatt/datenblatt.php?machineno=1022-2428
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